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Kurzfassung 

Die Prüfung von Schweißpunkten mit Ultraschall ist ein seit Jahrzehnten etabliertes 
Verfahren - nicht nur in der Automobilindustrie. Dabei werden vorgegebene 
Schweißlinsendurchmesser mit definierten Schallfelddurchmessern von speziell für diesen 
Anwendungsfall gefertigten Prüfköpfen verglichen. Aus den dabei gewonnenen Signalfolgen 
können Rückschlüsse auf den Zustand der Schweißlinse gezogen werden. Allerdings gibt es 
Grenzen hinsichtlich der horizontalen Auflösung der Signale und deren Bewertung. Dies zu 
verbessern ist Ziel der bildgebenden Schweißpunktprüfung mit Phased-Array-Ultraschall. 
Die Verwendung von Matrix-Array Prüfköpfen liefert nicht nur detailreichere Informationen 
aus der Fügeebene, es ermöglicht auch die Vermessung der Schweißlinse hinsichtlich Dicke, 
Durchmesser und verschweißtem Bereich. Spezielle Phased Array Algorithmen werden 
dabei verwendet, um die laterale Auflösung zu verbessern. Vor allem aber erhält man eine 
visualisierte Darstellung der Schweißlinse. Der folgende Vortrag soll zeigen, wie die Prüfung 
mit Phased-Array Ultraschall ausgeführt wird, welche Ergebnisse dabei erzielt und wie diese 
dargestellt werden. 
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